
山东省石材加工机械领域专利分析报告

一、 背景介绍

山东省的石材发展历史悠久，但其大规模开发及高速发展是在 1978 年至今的

四十多年间。现在山东石材工业凭借其石材资源丰富、品种繁多、品质优良、交通

便利的优厚条件，成为中国石材行业的产销大省，在石材行业形成了与闽、粤三足

鼎立的格局。独具优势的花岗石、石材机械制造奠定了中国石材业最具发展潜力省

份之一的地位。

山东石材的发展主要还是依托于山东境内丰富的石材资源，在山东境内分布着

大量优质的石材资源，成为了山东石材加工厂发展最有力的保障。山东省石材资源

丰富，花色品种繁多，大理石、花岗石储量大、分布广、品质优。全省已有 50 多

个县、市发现并开发了石材矿山，石材品种达 110 多种，其中花岗石材品种 80 多

种，大理石材品种 30 余种，分为红、白、黑、绿、灰、花六大系列。全省现有大

理石材矿山约 40 个，花岗石材矿山 120 多个，已探明花岗石材总储量超过 280 亿

立方米，大理石材总储量 30 多亿立方米。

山东石材工业正在改变过去那种“小、土、散、乱”和加工技术落后的局面，

全省在石材机械、金刚石工具、磨料、磨具、防护材料的生产上呈上升态势，出口

量不断增长。在技术开发方面，加大科技投入，开发了一大批适用型加工机械，特

别在异型加工方面，出现了一批先进设备，使石材异形产品不断扩大规模，需求持

续升温。大多数机具制造企业积极适应适应市场的需求，加大新技术新产品的开发

力度，形成自己企业的系列产品和拳头产品，如主要生产以大型砂锯、连续磨机、

红外线切机为代表的大板生产线；以多锯片组锯、连续磨机、磨边倒角、多刀切割

为代表的薄板生产线；以桥式、单臂式圆盘锯、球体、曲面、弧板等产品的异形加

工设备等。但也有小数小型企业加工装备差,设备陈旧落后,产品质量,生产效率上

不去。

为了满足山东省石材加工业的发展需要，本文将从石材加工机械专利的角度出

发，对山东公开的专利进行专利分析与信息加工，向石材加工机械企业推送相关的

专利信息，希望能够对企业普及专利分析与挖掘、专利预警、专利布局等专利运用
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的知识起到一定的帮助，增强企业管理人员的知识产权保护意思，提升企业专利信

息运用的能力。

二、 山东省专利态势分析

本文涉及的专利来自商业数据库，检索范围为 2018 年 10 月 24 日以前关于山

东省天然石材与人造石材加工机械的相关专利。截至检索日（2018 年 10 月 24 日）

止，共有相关山东专利申请 526 件，其专利申请量在全国排第三，但专利申请量与

排名第一的福建省相比仍有较大差距。526 件专利中有效专利 150 件（发明 39 件，

实用新型 111 件），在审未授权专利 37 件（发明），失效专利 339 件（发明 141

件，实用新型 385 件）。

有效 在审 无效 总计

发明 39 37 65 141

实用新型 111 0 274 385

总计 150 37 339 526

表 2-1 山东省石材加工机械专利申请概况

2.1 山东省专利申请趋势分析

图 2-1 山东省石材加工机械专利申请趋势图



图 2-1 展示了山东省在 2017 年以前的专利申请趋势，如图所示，在 1991 年以

前，山东省关于石材加工机械的年专利申请量不 5件，该阶段是石材加工机械技术

的萌芽期；从 1992 年到 2009 年，专利申请量呈缓慢增长的趋势，进入到该领域的

专利申请人也越来越多，但是平均年专利申请量不足 20 件，其主要原因是在本世

纪初以前，中国石材加工大多是靠从国外引进先进设备，自主研发的石材加工机械

很少；从 2010 年至 2017 年，专利申请量迅速增长，年专利申请量超过 30 件，该

阶段是石材加工机械的快速成长期，专利申请人的数量也快速增长，其主要原因是

最近几年石材消费需求不断增大，石材行业的快速发展带动了石材加工机械市场的

扩大，越来越多的企业加入到石材加工机械行业中，相关的专利申请量也急剧上升。

从整体上来讲，山东的石材加工机械行业处于快速成长期，其市场和技术创新仍有

很大的空间。

2.2 专利申请地市分析

表 2-1 山东省石材加工机械专利申请地市分布

表 2-1 展示了山东省石材加工机械的专利申请地市分布情况，如表 2-1 所示，

专利申请量最多的城市分别是烟台 161 件、济南 75 件和滨州 69 件。其中烟台的专



利申请量最多，远远超过其他城市，得益于丰富的石材资以及多个石材基地，其中

包括著名的莱州石材带；另外许多大型的石材机械制造企业不容忽视，比如环球石

材(山东)有限公司、莱州市花岗岩锯石机制造厂等。济南因为有山东大学、山东建

筑材料工业学院、山东工业大学等高等院校，其专利专利申请量排名第二。滨州的

专利申请量为 69 件，排名第三，滨州的专利申请量排名靠前则是由山东金瑞诺华

兴机械有限公司、山东省滨州市鑫通机械有限公司、山东华兴机械股份有限公司等

著名企业作为支撑。

其余各地市的专利申请量均不超过 60 件，省内各地市的石材加工机械技术实

力和石材资源分布不均匀，导致专利申请量高度集中。

2.3 专利技术分布

图 2-2 山东省石材加工机械专利技术分布图

图 2-2 是山东省石

材加工机械专利的技术

分布图，如图 2-2 所示，

关于锯切设备的专利申

请量最多，为 290 件；其

次是磨抛设备的专利申

请量，为 97 件；排名第

三的是异形石材加工设

备，为 89 件；其余技术



2.4 专利申请人分析

图 2-3 山东省石材加工机械专利申请人类型分布

图 2-4 山东省石材加工机械专利重要申请人排名

图 2-3 是山东省石材加工机械专利类型分布图，如图 2-3 所示，个人申请的专

利数量最多，占 49.81%；其次是企业，占 39.39%；其余申请人类型的专利数量占

比较少。由此可见，山东省石材加工机械领域的成果转化力度有待提高。



图 2-4 是山东省石材加工机械专利重要申请人排名图，如图 2-4 所示，专利申

请量排名第一的专利申请人为环球石材集团，为 47 件；其次是山东金瑞诺华兴机

械有限公司，专利申请量为 41 件；专利申请量排名第三的专利申请人为山东大学，

为 34 件。

三、 重要专利申请人介绍

3.1 环球石材集团简介

环球石材集团创立于 1986 年，1991 年在东莞市投资建厂，经过三十多年的发

展，已发展成为占地 120 万平方米。下设东莞、福建、天津等三大天然石加工基地

和一大人造石生产基地；立足中高端装饰工程市场，经营范围涵盖矿山经营、石材

生产加工、设计研发、幕墙安装等领域，产品远销世界各地的知名石材企业。

3.2 专利申请概况

环球石材集团从成立至今，在石材加工机械领域共有 47 件公开专利，专利申

请量在山东排名第一，47 件专利中有效专利 41 件（发明 7件，实用新型 34 件），

占比 87.23%；失效专利 6件（发明 1件，实用新型 5件），占比 12.77%。

有效 无效 总计

发明 7 1 8

实用新型 34 5 39

总计 41 6 47

表 3-1 石材加工机械专利申请概况

3.3 专利申请趋势分析



图 3-1 石材加工机械专利申请趋势

图3-1是环球石材集团在石材加工机械领域的专利申请趋势图，如图 3-1所示，

在 2005 年以前，环球石材集团没有做专利申请，该阶段是环球石材集团的技术积

累期；从 2006 年到 2011 年，环球石材集团开始做少量的专利申请；在 2012 年，

公司专利申请量呈跳跃式增长并达到最高点，当年专利申请量为 27 件；从 2013 年

以后，专利申请量开始下降，环球石材集团基本完成了专利布局。

3.4 专利技术分布分析

图 3-2 石材加工机械专利技术分布图



图3-2是环球石材集团在石材加工机械领域的专利技术分布图，如图 3-2所示，

环球石材集团在石材磨抛设备技术上的专利申请量最多，为 17 件；其次在异形加

工设备的专利申请量，为 9件；专利申请量排名第三的是技术分支是石材安装固定

装置，为 6件；其他技术分支的专利申请量都不足 5件。

3.5 专利清单

序

号
标题 摘要 申请号

1
一种鸡嘴成型

及磨抛一体机

本实用新型公开了一种鸡嘴成型及磨抛一体机，包括

机架，所述机架上设有导轨，导轨上设有工作台，工

作台连接有驱动工作台沿导轨滑动的滑动驱动机构，

工作台上设有夹紧机构和定位机构，导轨的一侧设有

沿导轨依次布置的垂直切割刀机构、水平切割刀机构、

粗磨机构、细磨机构、细抛机构和精抛机构。本实用

新型设置的工作台可沿导轨滑动，石材固定于工作台

上，工作台移动时依次经过垂直切割刀机构、水平切

割刀机构、粗磨机构、细磨机构、细抛机构和精抛机

构，从而对石材进行鸡嘴造型及磨抛，一站式加工，

避免工序转换，质量有保障，且提高工作效率，还降

低了人工成本。

CN201720806807.3

2

一种便于锯片

故障维修的框

架锯喷淋装置

一种便于锯片故障维修的框架锯喷淋装置，包括一支

撑架以及一喷淋系统，所述喷淋系统包括一进水软管、

一进水总管、两分水支管以及复数个喷淋支管，所述

支撑架上端两侧设有两个平行分布的导轨，所述分水

支管分别对应设于两个导轨的上方，每个分水支管的

下端面分别设有复数个与导轨相应配合的滚轮，所述

进水总管固定跨设于两个分水支管的上方，所述复数

个喷淋支管固定设于两个分水支管之间。该结构的框

CN201521092016.6



架锯喷淋装置，可在导轨上快速移动，当框架锯的锯

刀出现故障时，只需用人工或电动推动喷淋系统移动，

以在工作台的上方让出空间，以便于毛板从工作台上

方快速地被吊出，从而方便锯刀的维修。

3

一种磨轮的成

型及修磨专用

设备

一种磨轮的成型及修磨专用设备，包括支撑座，支撑

座的下部设有一工件工装，支撑座的上部设有一可沿

支撑座 X轴及 Z轴方向移动的磨削机构，磨削机构位

于工件工装的上方，该磨削机构包括一可沿支撑座 Z

轴方向移动的竖直板，竖直板上设有一沿着支撑座 X

轴方向设置的旋转轴和一驱动旋转轴转动的第一电

机，旋转轴的一端固定有一刀片，另一端设有一延伸

段，该延伸段上可拆卸安装有金钢砂刀具，延伸段的

侧方设有一可沿所述支撑座Y轴方向移动的操作台面，

该操作台面上固定一对磨轮修磨的砂砖。该设备造价

低廉，可实现成型、修磨同时加工，加工效率大幅度

提高，同时，磨轮修磨时，对刀和进给方便，保证修

磨精度，有效缩短了磨轮成型及修磨时间。

CN201410155697.X

4
一种石材加工

机床

一种石材加工机床，由工作台、工作主机及其驱动和

行走机构、电气控制中心等部分组成。该矩形工作台

的内部结构呈四方连续的网格结构，格中中空；或呈

沿长向或宽向相互平行的条格结构，条与条间中空；

在每个网格或条格中设有升降式顶杆，顶杆的下端统

一固设在由传动气缸或传动油缸驱动的顶杆架上。本

发明结构简单流畅，大幅度降低了工作强度并提高了

工作效率。

CN201310156395.X



5
石材规格板排

板装置

本发明涉及一种石材规格板排板装置，它包括无动力

轨架、连接件、电动葫芦、吸盘机构、手扶架以及操

控台，该操控台用于控制该电动葫芦和吸盘机构的运

行；该无动力轨架包括支撑架、固定装配于支撑架上

的纵向导轨以及可自由滑动地装配于该纵向导轨上的

横向滑轨；该连接件可自由滑动地装配在该横向滑轨

上；该电动葫芦与该连接件固定连接；该吸盘机构与

该电动葫芦的吊钩连接；该手扶架与该吸盘机构固定

连接；该操控台设于该手扶架上。本发明通过人工操

作设备而实现对规格板的抓吸、翻转和升降，实现由

真空吸盘取板、排板、调色、收板的目的；另外，无

动力导轨系统的采用，使真空吸盘吊具可到达设定区

域内的任意位置，使用十分便捷且位置精准。

CN201310598837.6

6
一种圆柱石材

磨抛设备

一种圆柱石材磨抛设备，包括机架、通过悬臂固定于

机架上的磨抛装置，还包括工件定位装置和工件进给

装置；所述工件定位装置固定于工件进给装置上；工

件定位装置位于磨抛装置下方；所述工件定位装置包

括两根平行设置的转轴以及固定转轴的两轴架，所述

转轴上间隔设置有多个随轴旋转的用于支撑圆柱石材

的软胶轮。本实用新型所提供的圆柱石材磨抛设备降

低了劳动强度，提高了产品质量和生产效率，同时降

低了生产成本。

CN201420840379.2

7
一种石材背网

打磨设备

一种石材背网打磨设备，包括机架，设于机架上的用

于放置石材的多带滚筒工作台，位于多带滚筒工作台

下方、用于打磨石材背网的多刀主轴升降系统，位于

滚筒工作台上方、用于压紧石材的自动升降压紧装置，

用于冲洗背网磨槽内灰尘的供水系统，以及与多带滚

筒工作台、多刀主轴升降系统、供水系统和自动升降

压紧装置电性连接的电控箱。本实用新型所提供的石

CN201520320361.4



材背网打磨设备，可实现产品自动化快速生产，取代

人工作业，节省大量劳力，稳定产品质量，降低人工

成本。

8
一种异形石材

造型加工设备

一种异形石材造型加工设备，包括机架，以及设于机

架上的石材固定装置和打磨装置，所述打磨装置包括

立柱和套接于立柱上的多节悬臂；所述多节悬臂前端

设有打磨机，后端与立柱转动联接；所述打磨装置还

包括驱动多节悬臂升降的丝杠传动机构；所述多节悬

臂之间通过销轴铰接。本实用新型所提供的设备可加

工多款式的异形产品, 产品安装简单, 调整快捷, 设

备操作易懂, 降低工人劳动强度, 可解决用工难及交

货不及时等问题。取代高能源设备, 降低生产成本,

提高产品质量。

CN201420840557.1

9 插片式安装件

一种插片式安装件，包括插片装置和插槽装置，所述

插片装置包括底座及设于所述底座上的楔形插块，所

述底座长度长于所述楔形插块；所述插槽装置包括插

盒及固定翼，所述插盒内部设有一插片，顶部设有调

节孔及调节螺，所述插片将插盒内部隔出一部分与所

述楔形插块相适应的空间。本发明所得的插片式安装

件，能在安装过程中消除石材板厚误差，而且安装后

石材板面牢固，不易松动；另外，在施工中的安装过

程简单快速，可达到无缝连接的效果。

CN201210588920.0



10
一种石材打磨

升降装置

一种石材打磨升降装置，包括机架、设置于机架底部

的放置石材的基台、设于基台上的固定石材的石材固

定架和环绕石材固定架设置的工作台，所述机架为封

闭式框架结构；所述机架内部两侧设有驱动工作台升

降的升降液压缸，工作台上方设有随工作台升降的石

材定位机构；所述机架上还设有通风除尘机构。本实

用新型采用升降液压缸为工作台的升降动力源，并且

升降液压缸传动轴设有导套跟立柱套接，保证工作台

升降的平稳；立柱上还设有吊接器与工作台吊接，为

在工作台工作的工人提供了多一重安全保护；在加工

拼接石材时，可使用石材定位机构对石材进行移动和

定位，降低工人劳动强度；可调节大小的工作台适用

于加工不同大小型号的石材。

CN201420408214.8

11
一种石材内弧

的粗磨装置

一种石材内弧的粗磨装置，包括一机架，机架上设有

一可沿该机架前后方向移动用于固定板材的工作台

面，该工作台面上方设有一可在竖直方向及左右方向

移动的磨削机构，该磨削机构包括立板、磨轮及驱动

该磨轮转动的动力机构，磨轮设于立板的底部，磨轮

中心线与工作台面移动方向平行。该结构的粗磨装置，

先将石材安装在工作台面上，通过磨轮的旋转、磨轮

在 X轴和 Z轴方向的运动以及工作台面的运动，可以

完成对半径在 140cm 以上任意内弧的粗磨，不仅可以

保证内弧的加工精度，而且大大降低了产品的废品率，

提高了产品的质量。

CN201420188534.7



12

一种磨轮的成

型及修磨专用

设备

一种磨轮的成型及修磨专用设备，包括支撑座，支撑

座的下部设有一工件工装，支撑座的上部设有一可沿

支撑座 X轴及 Z轴方向移动的磨削机构，磨削机构位

于工件工装的上方，该磨削机构包括一可沿支撑座 Z

轴方向移动的竖直板，竖直板上设有一沿着支撑座 X

轴方向设置的旋转轴和一驱动旋转轴转动的第一电

机，旋转轴的一端固定有一刀片，另一端设有一延伸

段，该延伸段上可拆卸安装有金钢砂刀具，延伸段的

侧方设有一可沿所述支撑座Y轴方向移动的操作台面，

该操作台面上固定一对磨轮修磨的砂砖。该设备造价

低廉，可实现成型、修磨同时加工，加工效率大幅度

提高，同时，磨轮修磨时，对刀和进给方便，保证修

磨精度，有效缩短了磨轮成型及修磨时间。

CN201420188731.9

13

一种石材线条

防断裂补强结

构

本实用新型公开了一种石材线条防断裂补强结构，包

括石材本体与金属补强件，在所述石材本体上开设有

与所述金属补强件相适配的沟槽，该金属补强件镶嵌

于所述沟槽内；在所述沟槽内还设置有用于粘合固定

所述金属补强件的粘合层，所述金属补强件为铝合金

补强件。本实用新型通过将铝合金补强件镶嵌于石材

本体上的沟槽内，再配合粘合剂的粘合作用，使得石

材本体与铝合金补强件的粘合度大大增强，使石材本

体与铝合金补强件融为一体，使其具有刚性好、不易

变形，不易断裂等优点，从而很好地达到防断裂的补

强效果。

CN201320670023.4



14
石材花线边磨

抛装置

本实用新型涉及一种石材花线边磨抛装置，它包括相

互配合的磨抛机构和工作台，该磨抛机构连接有至少

一条的滑轨，该滑轨独立于该工作台，该磨抛机构可

自由滑行地设于该滑轨上，该滑轨与该工作台的长度

方向平行布置。本实用新型为磨抛机构设置了专用而

坚实的滑轨，有效地避免了滑轨变形而影响加工精度

的情况发生，且滑轨省可以设置多台同步运行的磨抛

机构，避免了磨头的频繁更换需求，有效地提高了石

板材花线边的磨抛效率，同时保证花线边产品的尺寸

公差 0.5mm、拼缝公差 0.5mm 内，花线边拼接过渡自然，

安装效果好；另外，本实用新型的结构设置可以降低

滑轨的材质要求，降低了设备的生产成本。

CN201320747905.6

15
一种异形盆孔

成型抛光机

本实用新型公开了一种异形盆孔成型抛光机，包括底

座及工作台，固定在所述的底座及工作台上的立柱，

固定在立柱上的升降电机，活动连接在立柱上的横支

杆，横支杆与横支杆之间通过转向节连接；横支杆的

自由端设有主电机，主电机上设置有控制手柄，其特

征在于：主电机连接有变频器控制主电机的转速；主

电机的输出轴的轴端连接成型轮或抛光轮。该设备能

使实现成型与抛光一体的功能。使得产品加工实现自

动化。提高工作效率，减低劳动强度，降低生产成本，

改善产品质量。

CN201320721618.8

16
石材规格板排

板装置

本实用新型涉及一种石材规格板排板装置，它包括无

动力轨架、连接件、电动葫芦、吸盘机构、手扶架以

及操控台，该操控台用于控制该电动葫芦和吸盘机构

的运行；该无动力轨架包括支撑架、固定装配于支撑

架上的纵向导轨以及可自由滑动地装配于该纵向导轨

上的横向滑轨；该连接件可自由滑动地装配在该横向

滑轨上；该电动葫芦与该连接件固定连接；该吸盘机

CN201320748044.3



构与该电动葫芦的吊钩连接；该手扶架与该吸盘机构

固定连接；该操控台设于该手扶架上。本实用新型通

过人工操作设备而实现对规格板的抓吸、翻转和升降，

实现由真空吸盘取板、排板、调色、收板的目的；另

外，无动力导轨系统的采用，使真空吸盘吊具可到达

设定区域内的任意位置，使用十分便捷且位置精准。

17
全自动石材铣

面机

本发明公开了一种全自动石材铣面机，包括对称设置

两个底座，底座上设有导轨，导轨上设有一可移动的

横梁及横梁驱动机构，在所述横梁上设有可沿横梁行

走的刀架，在所述两个底座之间设有工作台。通过人

机对话方式输入数值全自动控制石材铣面机的加工过

程，具有单向加工和多向复合加工功能；设备操作简

便，可根据产品种类的不同，设定不同的加工参数，

提高加工效率；采用变频控制技术，节能省电；执行

用数字定点和数字定量全自动控制，加工出来的产品

表面完全平整且厚度均匀一致，并且能够很好的解决

产品的崩边问题；磨盘加水定厚，有效的消除了灰尘，

环保。

CN201010617495.4

18
一种石材加工

机床

一种石材加工机床，由工作台、工作主机及其驱动和

行走机构、电气控制中心等部分组成。该矩形工作台

的内部结构呈四方连续的网格结构，格中中空；或呈

沿长向或宽向相互平行的条格结构，条与条间中空；

在每个网格或条格中设有升降式顶杆，顶杆的下端统

一固设在由传动气缸或传动油缸驱动的顶杆架上。本

实用新型结构简单流畅，大幅度降低了工作强度并提

高了工作效率。

CN201320229341.7



19
直立型吊挂安

装件

一种直立型吊挂安装件，包括插片装置及插槽装置，

所述插片装置包括第一插片及第二插片，所述的第一

插片及第二插片呈“7”字型且均有一个面上设有调节

孔，所述调节孔长度长于所述调节螺直径，所述插片

装置通过调节螺穿过所述第一插片及第二插片上的调

节孔并辅以螺母组合固定成之字形；所述插槽装置的

一个侧面向外延伸出一固定座。进一步地，所述插槽

装置底部还设有一高低面调节螺栓。本实用新型的有

益效果在于：实现立面石材的快速、简便安装，而且

可调节板面进出面，消除板面厚度误差，同时实现了

可拆卸，可替换的功能，降低安装成本，还能够使石

材安装牢固、平稳。

CN201220745097.5

20
燕尾夹式组合

安装件

本实用新型公开了一种燕尾夹式组合安装件，包括插

片装置及插槽装置，所述插片装置包括底座及一多边

形插块，所述插槽装置包括基座及燕尾夹夹片。本实

用新型安装过程简单快速，且安装后，板面平稳，又

能够大型石材板面安装不形成空鼓；同时还可以实现

可拆卸，可替换的功能，降低安装成本。出于稳定性

和耐用性的考虑，优选地，所述燕尾夹夹片与所述基

座间设有一弹性垫片。从最能适应燕尾夹夹片弹力方

向的角度考虑，优选地，所述多边形插块前部为菱形。?

CN201220744744.0

21 插片式安装件

本实用新型公开了一种插片式安装件，包括插片装置

和插槽装置，所述插片装置包括底座及设于所述底座

上的楔形插块，所述底座长度长于所述楔形插块；所

述插槽装置包括插盒及固定翼，所述插盒内部设有一

插片，顶部设有调节孔及调节螺，所述插片将插盒内

部隔出一部分与所述楔形插块相适应的空间。本实用

新型所得的插片式安装件，能在安装过程中消除石材

板厚误差，而且安装后石材板面牢固，不易松动；另

CN201220744831.6



外，在施工中的安装过程简单快速，可达到无缝连接

的效果。?

22
重力斜滑式安

装件

一种重力斜滑式安装件，包括支撑座、支撑杆、主挂

钩件及辅件。所述支撑座中部一侧凸起，其凸起部分

中设有一可插入所述支撑杆的插孔；所述主挂钩件包

括主固定座及主滑块，在主滑块上设有主滑槽且主滑

槽口为喇叭口，在主滑槽底处的主滑块上设有一调节

孔，该调节孔中设有调节螺。所述辅挂钩件包括辅固

定座及辅滑块，辅滑块上设有辅滑槽，辅滑槽口也是

喇叭口。本实用新型通过调节主挂钩件，能在安装过

程中消除石材板厚误差，且安装后石材板面牢固，不

易松动，安装过程简单快速。

CN201220744840.5

23
直立型吊挂安

装件

一种直立型吊挂安装件，包括插片装置及插槽装置，

所述插片装置包括第一插片及第二插片，所述的第一

插片及第二插片呈“7”字型且均有一个面上设有调节

孔，所述调节孔长度长于所述调节螺直径，所述插片

装置通过调节螺穿过所述第一插片及第二插片上的调

节孔并辅以螺母组合固定成之字形；所述插槽装置的

一个侧面向外延伸出一固定座。进一步地，所述插槽

装置底部还设有一高低面调节螺栓。本发明的有益效

果在于：实现立面石材的快速、简便安装，而且可调

节板面进出面，消除板面厚度误差，同时实现了可拆

卸，可替换的功能，降低安装成本，还能够使石材安

装牢固、平稳。

CN201210589164.3



24
一种石材槽抛

光机

本实用新型涉及一种石材槽抛光机，包括电机、主动

齿轮、从动齿轮，其特征在于：所述从动齿轮连接偏

心轴，所述偏心轴与轴套相连接，所述轴套上安装有

活动轴和模板，所述模板上安装砂纸。所述模板以活

动连接方式连接在所述活动轴上。所述偏心轴与轴套

有 U型槽的一端相连接。还包括一个外壳，所述外壳

上设置提手。采用这样结构的石材槽抛光机所加工的

抽槽技术精度高、工作效率高。

CN201220411591.8

25
一种石材鸡嘴

造型机

本实用新型公开了一种石材鸡嘴造型机，包括支架，

工作台，工作台由支架支撑，工作台上方设置有横刀

装置，工作台上在横刀装置的两侧设置有 3个气缸，

工作台在其同一侧还设置有与横刀装置相对应的立刀

装置，立刀装置的一侧设置有抛光装置。本技术方案

的石材鸡嘴造型机一次加工成型的效率高，成品率高。

CN201220412872.5

26 角磨机

本实用新型涉及角磨机，包括手柄、磨片，还包括外

置驱动电机、水管、传动软轴和水分流构件，所述手

柄内设置有一根横轴和一根立轴，横轴和立轴都采取

中空结构，横轴前端的伞形齿轮咬合立轴上端的伞形

齿轮，立轴下端连接磨片，横轴后端与传动软轴连接，

传动软轴连接到外置驱动电机上, 手柄内设水管腔，

水管从手柄后端接入，通过水管腔伸入立轴，水管前

端有一水分流构件，水分流构件从立轴中间伸出。本

实用新型角磨机改变了传统角磨机电源动力控制在操

作者手中的状况，通过设置外置驱动电机带动软轴传

动的设计，实现了粗磨加工时水电分离，在保护操作

者的人身安全以及对角磨机本身的维护方面取得了明

显进步。

CN201220416962.1



27

一种石材弧板

罗马槽加工装

置

本实用新型公开了一种石材弧板罗马槽加工装置，包

括一个圆弧形固定支架，圆弧形固定支架上设置有一

个移动台，圆弧性固定支架设置有齿轮轨道，移动台

设置有与齿轮轨道相啮合的齿轮，移动台上设有移动

动力电机，移动动力电机带动所述的齿轮转动，移动

台上设有罗马槽成型轮与加工动力电机，加工动力电

机带动罗马槽成型轮转动，移动台上设置有电机控制

装置，电机控制装置控制移动动力电机与加工动力电

机的运转，圆弧形固定支架的下方设置有高度可调节

的石材加工平台。

CN201220411574.4

28
一种大理石真

空胶补箱

本实用新型公开了一种大理石真空胶补箱，包括一个

真空箱体、安装在真空箱体表面的两组真空泵、所述

真空箱体上设置有至少 3根横向加强筋和至少 2根纵

向加强筋，采取这样的结构后，可以有效保证真空箱

表面不变形，从而保证真空箱与真空泵连接处的密封

效果，延长真空箱使用寿命并能提高产品品质。本实

用新型在大理石加工技术领域，其目的是为了提供一

种结构简单、成本低、操作简便的。

CN201220416963.6

29
圆柱石材切割

抛光一体机

本实用新型涉及圆柱石材切割抛光一体机，包括机架、

机头竖直调节装置，所述机头竖直调节装置由竖直调

节电机和竖直调节丝杆组成，机头水平行走装置，所

述机头水平行走装置由水平调节电机和水平调节丝杆

组成，机头部分，所述机头部分由皮带轮、输出轴、

切割片、输出电机组成，旋转工作台，工作台旋转驱

动组合，其特征在于，还包括一个转盘，所述转盘安

装在所述机架上，所述机头部分还包括一个抛光轮，

所述抛光轮安装在所述皮带轮上。采用这样结构的圆

柱石材切割抛光一体机既能进行圆柱弧板切割成型功

能又具有石材抛光功能。

CN201220411675.1



30
一种石材自动

覆膜装置

本实用新型公开了一种石材自动覆膜装置，包括：包

括支架，工作台，弹性装置，薄膜输送机构，所述的

工作台上安装有驱动辊，所述的弹性装置包括弹簧和

弹性橡胶滚筒，所述的弹性橡胶滚筒的轴固定在弹簧

的自由端，弹簧的另一端通过所述的工作台进行固定。

该装置覆膜的效率高，膜受力均匀且不会产生气泡，

覆膜质量高。

CN201220411667.7

31

一种用于拖卸

石料的移动卸

货装置

本实用新型公开了一种用于拖卸石料的移动卸货装

置，该装置包括移动卸货台，安置在移动卸货台旁侧

的主卷扬机，主卷扬机用于将石料拖卸，主卷扬机安

置在钢铁制成的支架上，移动卸货台的顶部设置有一

个小型卷扬机，小型卷扬机将主卷扬机的吊钩利用拖

动方式拖拽荒料附近后，将主卷扬机吊钩与捆绑荒料

的钢丝绳挂牢，启动主卷扬机将荒料拖出集装箱。

CN201220411703.X

32
石板材打磨抛

光装置

本实用新型公开了一种石板材打磨抛光装置，包括手

扶磨机，它还包括将至少两块石板材的待加工面堆叠

平齐的夹具，所述夹具放置于手扶磨机的工作台面上。

本实用新型利用现有的手扶磨机，并通过增加夹具可

同时对多块石板材进行打磨和抛光，不仅加工质量好；

光泽度均匀，而且生产效率有了极大地提高。

CN201220187520.4

33
一种新型石材

磨边机

本实用新型公开了一种新型石材磨边机，它包括用于

打磨抛光的主机以及工作台，所述主机位于工作台的

上方，所述石材磨边机还包括至少一加长工作台，该

加长工作台平齐地连接于工作台的一端。本实用新型

通过增设加长工作台可使一次性加工石材的长度延长

到 6米以上，它减少了更换磨头和调机时间，极大地

提高了生产效率，降低了人工成本。

CN201220187531.2



34
半圆弧板抛光

装置

半圆弧板抛光装置，包括打磨机主体，打磨机主体包

括抛光磨盘，该打磨机主体配设有支撑被抛光物件的

支撑装置，支撑装置设于该抛光磨盘下方；该支撑装

置包括主架体，主架体设有若干平行排布的可绕轴转

动的横杆。该抛光装置适于加工任意弧度的普通弧板，

适用性更广，且产品的加工效果更为均匀，产品的加

工质量得到有效提高；该装置还有效地减少了产品的

加工时间，加工效率提高了 4～6倍，有效地提高了生

产效率和降低了生产成本；此外，该装置结构简单、

加工步骤较为简易，动力需求较少，进一步地降低了

生产成本。

CN201220187361.8

35
改良的抛光装

置磨头

改良的抛光装置磨头，包括连接抛光装置传动连接端

的连接部以及抛光部，该抛光部通过销轴定向转动地

连接该连接部。该结构的磨头在对弧板内弧面加工时

可有效地减少内弧面出现波浪纹的数量，减少了产品

的再加工步骤，既使产品的质量更为稳定，也降低了

生产成本，提高了产品的生产效率。

CN201220187333.6

36
水刀机喷砂工

艺专用喷砂头

本实用新型公开了一种水刀机喷砂工艺专用喷砂头，

它包括喷砂头本体，该喷砂头本体的中部设有一水砂

射流通道，所述喷砂头本体的头部呈圆锥形，且该圆

锥形头部开设有一扁平的出砂口。本实用新型克服了

水刀机多用于切割的技术偏见，它通过更换喷砂头以

及调节水刀机的压力使水刀机能对石板材表面进行喷

砂处理，不仅喷砂效率高而且喷砂面深浅均匀。

CN201220187522.3

37
一种改进型线

条机

本实用新型提供的一种改进型线条机，包括线条机本

体，所述线条机本体前端设有多刀组合刀具。该线条

机通过在线条机本体前端设多刀组合刀具，根据实际

所需加工的线条的截面形状，将复数块直径大小不一

样的刀片组合而成，并改变刀片的长度，进而达到一

CN201220187335.5



次性完成线条造型、打磨的过程，更加方便实用。

38

用于装卸集装

箱石材大板的

起吊装置

本实用新型公开了一种用于装卸集装箱石材大板的起

吊装置，它包括行吊、安装于行吊上的两个电动葫芦，

它还包括一 U型吊架，所述 U型吊架包括一弯曲部分

以及分别与该弯曲部分两端连接的横向定位杆和横向

装卸杆，所述横向定位杆位于横向装卸杆的上方，且

所述横向定位杆的两端分别与上述两电动葫芦连接；

所述横向装卸杆的前端形成一 U形杈头。U型吊架能随

着电动葫芦任意移动，从而方便挂有石材大板的横向

装卸杆伸入集装箱或从集装箱内移出，进而达到装卸

的目的，其装卸速度快、效率高。

CN201220072979.X

39
一种长条状石

材切角机

一种长条状石材切角机，包括加工台、切刀装置，切

刀装置设于加工台上方，该加工台侧沿可拆卸地装设

有支撑体，支撑体上表面与加工台台面处于同一平面

上。该石材切角机所增设的支撑体既可以很好地支撑

石材伸出加工台的部分，防止悬空部分断裂，又不妨

碍工作人员观察刀片的切角情况，有效地降低了加工

的废品率；另外，定位框的设置还可以很好地保证加

工精度，提高加工品质。

CN201220072259.3

40
一种石材板面

开槽机

一种石材板面开槽机, 包括主架体和切刀装置，切刀

装置连设于主架体上，该主架体设有若干横向导向轨，

该切刀装置可滑动地装设于该横向导向轨上。通过该

开槽机来替代手磨机切割出镶嵌其它材料所需要的沟

槽，石板加工不易发生错位现象、不同位置的沟槽的

规格差异小、切割效率以及切割尺寸精度都会大幅提

高，且加工效果较为理想。

CN201220072309.8



41
石材台阶面加

工设备

本实用新型公开了一种石材台阶面加工设备，包括底

座、可移动地安装于底座上的工作台以及安装于底座

上的水平切刀和竖直切刀，所述水平切刀和竖直切刀

均位于工作台的一侧，且水平切刀切割深度的边界和

竖直切刀切割深度的边界相互重叠。本实用新型装有

两把相互成 90°的水平切刀和竖直切刀，分别从两个

方向同时进行切割，可一次性完成对台阶面的加工；

此外，水平切刀和竖直切刀的厚度都很小，这样刀片

的切割厚度大大减少，所需要的切削力也大为减少，

从而提高切割效率。

CN201220072958.8

42
一种便于石材

排板的拉钩

一种便于石材排板的拉钩，该拉钩包括钩部、连接杆

以及手柄，连接杆两端分别连接钩部和手柄。该拉钩

可以减少人在作业时弯腰、下蹬的活动幅度，用此手

钩排板时腰板稍微倾斜即可，不必弯腰 90 度，减少腰

部疲劳，保护腰部；减少手与石板直接接触，减轻对

手部的损伤；放板时使用钩状手钩比直接用手搬抬方

法，石材手持的侧沿更贴近地面，石板受到的撞击力

更少，减少石板损坏；简化操作过程，减少疲劳，降

低劳动强度，有效地保护腰部和手，降低成本、提高

效率。

CN201220072341.6

43
集装箱石材荒

料移动卸料台

本实用新型公开了一种集装箱石材荒料移动卸料台，

它包括可移动的卸料台本体以及固定安装于卸料台本

体上的卷扬机和滑轨，所述滑轨的一端靠近卸料台本

体的边缘，另一端朝卷扬机的方向延伸。本实用新型

的卸料台能很好地与车载集装箱配合，其上的卷扬机

能方便地将集装箱内的石材荒料牵引至滑轨上，并通

过龙门吊将滑轨上的石材荒料吊至石材荒料堆放位

置，它使用起来极为方便，且卸料效率较高。

CN201220072971.3



44

全自动石材污

水循环处理装

置

本实用新型公开了一种全自动石材污水循环处理装

置，包括用于收集石材污水的污水池、使污水沉淀的

沉淀罐、泥浆池、蓄水罐、加药装置以及压滤机，所

述加药装置和污水池的出口均连接于沉淀罐的入口，

所述沉淀罐的清水溢出口与蓄水罐连接；沉淀罐的泥

浆出口与泥浆池连接，所述泥浆池的出口连接于压滤

机，所述沉淀罐内安装有一缓冲器，该缓冲器由一底

部密封且顶部开口的缓冲桶以及顶部和底部均开口的

导污水桶组成，所述导污水桶套设于缓冲桶外，且导

污水桶的顶面凸出于沉淀罐的顶面。通过设置缓冲器，

可减缓石材污水的冲击力，同时石材污水会从导污水

桶的底部(即沉淀罐的中下部)流入沉淀罐下部，从而

使石材污水充分沉淀，极大地提高了沉淀效率。

CN201220072990.6

45 盆器制作装置

本发明涉及一种石材加工装置，它公开了一种盆器制

作装置。它包括一根由电机带动的竖轴和两根垂直于

竖轴设置的平行横轴，其中，下端的横轴上铰接有两

组直径不同的半圆形刀具；所述的两组半圆形刀具包

括两组锯条，锯条在其切割边上焊接有金刚石刀头，

其中一组锯条和另一组锯条从其在横轴上的相交点向

上延伸，延伸端用悬挂在上端横轴上的拉带拉紧。工

作时，在电机的带动下，两组半圆形刀具中的锯条一

边做平面圆周运动，同时，在拉带的拉力作用下又向

上做半圆弧运动，通过这两个方向运动的合成，即可

完成盆器的粗加工，非常方便，可以极大地提高盆器

的生产效率，并保证产品在形状和尺寸方面的一致性。

CN200610078777.5



46
全自动石材铣

面机

本实用新型公开了一种全自动石材铣面机，包括对称

设置两个底座，底座上设有导轨，导轨上设有一可移

动的横梁及横梁驱动机构，在所述横梁上设有可沿横

梁行走的刀架，在所述两个底座之间设有工作台。通

过人机对话方式输入数值全自动控制石材铣面机的加

工过程，具有单向加工和多向复合加工功能；设备操

作简便，可根据产品种类的不同，设定不同的加工参

数，提高加工效率；采用变频控制技术，节能省电；

执行用数字定点和数字定量全自动控制，加工出来的

产品表面完全平整且厚度均匀一致，并且能够很好的

解决产品的崩边问题；磨盘加水定厚，有效的消除了

灰尘，环保。

CN201020692764.9

47

一种具有自动

吸尘功能的手

电磨机

本发明公开了一种具有自动吸尘功能的手电磨机。该

具有自动吸 尘功能的手电磨机包括工作台以及设置

在工作台上的动力手柄和磨 片，动力手柄内具有带动

磨片转动的电机，其中，磨片外设有护罩， 护罩侧面

的右上角部位开设有使切削产生的粉尘顺磨片的切线

方向 落入护罩下端的磨槽，工作台下方具有一与护罩

内部相连通的风管， 所述风管与输送带相连。本发明

的磨片在工作过程中产生的粉尘绝大 部分经由与护

罩内部相通的风管进入输送带内，再通过输送带送到

粉 尘收集桶内，从而大大减小了粉尘对于环境和操作

工人身体健康带来 的影响。

CN200610078778.X


